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Friedrich Horst Papenmeier, 
584 Schwerte / Ruhr 

und 

Hans Kimmel, 
493 Detmold 

Aus einem pulverformigen Zellulosematerial und einem 
Kunststoffpolymerisatpulver zusammengemischtes Rohmaterial 
und Verfahren zu seiner Herstellung 

i 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein aus einem pulverformigen 
Zellulosematerial und einem Kunststoffpolymerisatpulver zusammen- 
gemischtes Rohmaterial insbesondere fttr die Herstellung strang- 
gepresster Profile.. 

Es ist in der letzten Zeit gelungen, Holz und thermoplastisches 
Material miteinander zu verbinden und ein extrusionsfahiges 
oder zu formendes Produkt zu erhalten. Es sind inzwischen 
Profile unterschiedlichster Gestalt im Handel, die durch 
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Extrusion einer PVC-Holzmehl-Verbindung hergestellt worden 
sind. Anstatt einer Extrusion kommen als Verarbeitungs- 
moglichkeiten eines derartigen Materials aber auch ein Spritz- 
und Press verfahren in Frage. 

Die aus diesem Material hergestellten Gegenstande weisen ein 
Ausseres auf, das holzahnlich aussieht, wobei jedoch diese 
Gegenstande gegenuber Holz erheblich bessere Eigenschaften 
aufweisen. Ebenfalls verbessert sind auch die Eigenschaften 
gegenuber ublichem Hart-PVC. So ist etwa die Harte und das 
Elastizitatsmodul etwa doppelt so hoch wie bei Hart-PVC. Das 
Material quillt nicht und Sndert seine Masse nicht aufgrund 
verSnderlichen Feuchtigkeits- oder Wassergehalts der Umgebung. 
Die Warmeausdehnung ist erheblich geringer als bei Hart-PVC. 
Das Material weist gegeniiber Holz eine hohere Verschleiss- 
und Abriebfestigkeit sowie Oberflachenharte auf. 

Daruber hinaus lasst sich solches Material sehr einfach ver- 
arbeiten. Es kann auf den iiblichen Holzverarbeitungsmaschinen 
verarbeitet werden und ebenso wie Holz auf andere Materialien 
geklebt werden, Andererseits kann es auch in den fur PVC 
tiblichen Verfahren verarbeitet werden, z.B. geschweisst 
werden. Es nimmt Aussenanstriche sehr gut auf, wobei sich 
zeigt, dass diese Anstriche bessere Langzeit-Hafteigen- 
schaften aufweisen als bei Holz, Kurz gesagt, ein derartiges 
Material weist viele gtinstige Eigenschaften auf, weshalb ihm 
ein breites Anwendungsfeld sicher ist. Die Herstellung dieses 
Materials vollzieht sich in ublicher Weise so, dass Holzmehl 
und Kunststoffpolymerisatpulver, z.B. PVC-Pulver, miteinander 
vermischt und z.B. in einer Strangpresse erwarmt und von 
dieser extrudiert werden. 
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Es hat sich jedoch herausgestellt, dass es zu sehr ungleich- 
mSssigen Arbeitsergebnissen kommt,iMenn das Holzmehl bei der 
Verarbeitung nicht ausreichend trocken ist. Sowie ein bestinmiter 
Feuchtigkeitsgehalt im Holzmehl tiberschritten wird, lassen 
sich Fehler im Endprodukt feststellen. Sie rtthren daher, 
dass bei der Erwarmung des Gemisches im Extruder das im 
Hoizmehl enthaltene Wasser verdampft und Blasen bildet. 
Diese bilden im Endprodukt Lunker und sind auch Ursache 
fiir Unregeimassigkeiten in der Oberflache der extrudierten 
Profile. 

Wenn man diese Schwierigkeiten bei der Herstellung vermeiden 
wollte, musste man bisher einen sehr hohen Aufwand in der 
Lagerung des Rohmaterials , speziell des Holzmehls, treiben. 
In der Praxis wurde das Holzmehl unter Feuchtigkeitsver- 
schluss gelagert, vornehmlich unter Vakuum* Entsprechend 
schwierig und aufwendig gestaltet sich bislang auch der 
Transport des Holzmehls. Es liegt auf der Hand, dass diese 
Verhaitnisse sehr nachteilig sind. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
ein Rohmaterial der eingangs genannten Art anzugeben, das 
derartige Nachteile nicht aufweist, d.h. gegen Feuchtigkeits- 
einfliisse weitgehend unempfindlich und daher leicht lager- 
fahig ist. Dies wird erreicht, wenn das Rohmaterial gemass 
der Erfindung in Form eines Granulats vorliegt, in dessen 
Kornchen die Bestandteile miteinander verbacken sind. 

Durch die Erfindung liegt das Rohmaterial in einer Form vor, 
in der die feuchtigkeitsaufnehmende Oberflache des Zellulose- 
bestandteils, z.B. des Holzes, in der Mischung auf ein Minimum 
herabgesetzt ist. Der Grossteil des Holzes ist von dem Kunst- 
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stoffpolymerisat umschlossen und gegen aussere Einfliisse 
versiegelt. Von aussen zuganglich, d.h. feuchtigkeits- 
empfanglich, sind praktisch nur noch diejenigen winzigen 
Teile des Holzmehls , die. sich an der Oberf lache der Kornchen 
durch den ausseren Film aus Kunststoffpolymerisat hindurch 
ins Freie erstrecken. Diese Anteile sind jedoch sehr gering, 
da beim Granulieren die Oberf lachenspannung des gelierenden 
Kunststoffpolymerisats eine weitgehend abgeschlossene Ober- 
f lache aus Kunststoff erzeugt. 

Ein Rohmaterial der vorgenannten Art wird zweckmassig so 
hergestellt, dass trockenes Holzmehl und Kunststoffpolymeri- 
sat in an sich bekannter Weise miteinander vermischt werden, 
das Gemisch unter Feuchtigkeitsabschluss anschliessend einer 
Granuliervorrichtung zugefuhrt wird und darin bei einer 
Temperatur zu einem Granulat verarbeitet wird, bei der das 
Kunststoffpolymerisat geliert, und das Granulat anschliessend 
abgekuhlt wird. Sofern das Holzmehl nicht ausreichend trocken 
ist, ist es zweckmassigerweise vor dem Mischen mit dem Kunst- 
stoffpolymerisatpulver zu trocknen. Das fertige Granulat kann 
dann gelagert, z.B. in Sacke gefttllt oder auch unmittelbar 
der weiteren Verarbeitung zugefuhrt werden. Neben den sich 
aufgrund der dem Granulat innewohnenden gunstigen Eigen- 
schaften fttr die Herstellung der Endprodukte, die sich auch 
in den bereits erwahnten giinstigen Eigenschaften der End- 
produkte bemerkbar machen, weist das erfindungsgemasse Roh- 
material zusatzlich noch den Vorteil auf , dass die weitere 
Verarbeitung nicht mehr mit einem staubenden Material durch- 
gefuhrt werden muss. Damit sind auch unangenehme Auswirkungen 
auf die Umwelt in hohem Masse herabgesetzt. 
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Obgleich die vorliegende Erfindung lediglich am Beispiel 
von Holzmehl als feuchtigkeitsabsorbierendem Material in 
dem Gemisch erlSutert wurde, soil doch betont werden, dass 
der Einsatz der Erfindung auch liberal 1 dort denkbar ist, 
wo andere Zellulosematerialien verwendet warden. 



Ansprtiche : 
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Anspruche 



1. Aus einem pulverfermigen Zellulosematerial, wie Holz 
Oder dgl., und einem Kunststoffpolymerisatpulver 
zusammengemischtes Rohmaterial, insbesondere fur die 
Herstellung stranggepresster Profile, vorliegend in 
Form eines Granulats, in diessen KSrnchen die Bestand- 
teile miteinander verbacken sind. 

2. Verfahren zum Herstellen eines Rohmaterials nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,dass das Zellulose- 
material und das Kunststoffpolymerisat in an sich 
bekannter Weise miteinander vermischt werden, das 
Geraisch unter Feuchtigkeitsabschluss anschliessend 
einer Granuliervorrichtung zugeftihrt wird und darin 
bei einer Temperatur zu einem Granulat verarbeitet 
wird, bei der das Kunststoffpolymerisat geliert, und 
das Granulat anschliessend abgekuhlt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Zellulosematerial vor dem Mischen mit dem Kunststoff- 
polymerisatpulver getrocknet wird. 
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Although the present invention was explained using wood-flour as a moisture absorbing 
material in the mixture, it should be emphasized that the application of the invention is 
possible anywhere where other cellulose materials are used. 
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